
◇ＱＣ＆ＳＰＣシステムのシステム構成例

日々の製造情報から工程毎の
測定製品情報を事前に入力し
測定時の入力を省略する
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上位ＥＲＰｼｽﾃﾑなど工程毎の製造情報の登録 オプション機能
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GP-IBやRS232C経由で
測定ﾃﾞｰﾀを読込み･･ｵﾌﾟｼｮﾝ

検査規格や測定データの保管管理
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測定結果をｷｰﾎﾞｰﾄ
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製造情報を参照 測定機器の測定値を
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蓄積ﾃﾞｰﾀから任意の条件で
ﾃﾞｰﾀ抽出、統計資料作成
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IP端末に自動ｱﾗｰﾑ配信 ｷｰﾎﾞｰﾄﾞでﾛｯﾄ情報や

製造情報を参照

ｷｰﾎﾞｰﾄﾞでﾛｯﾄ情報や

LAN接続

LAN接続

LAN接続

ＱＣＳＰＣデータベース

異常発生時のｱﾗｰﾑを
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